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Hedefler

 Insan Makine operatéri yerine, dijital makine operatdriine gecildiginde amaclanan hedefler.

e Eger yapilacak isin bir algoritmasi var ise

N
e Uygulanacak sistemler dijital ise ~ % 30 Personel
* insana gerek yok! Tasarrufu
J
Sifir insan ve )
4 N\ Operasyon
: =N . Kaynakli Hata )
DiMo A
Calisma Ortami
\_ - lyilestirme
J
A
%100
izlenebilirlik
J
s .
299 . Mevsimsel
o= "o ~ % 80 Yari Uriin
— % 5 Dogru Karar Makine
/- ~

Kaynakl Hatalarda

f
O~
O
O—

J




* Cep telefonunuzda ve bilgisayarinizda. Platform bagimsiz. Native, hizli ve glvenilir.
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Moduller

1. loT :Daginik veri toplama sistemi

2. ALU :Aritmetik ve mantiksal islem birimi

3. ACU :Sanal toplayici sayaclar

4, MBS :Modbus server

5. PMS :Proses yonetim sistemi

6. RMS :Recgete ydnetim sistemi

7. TMS :Trend yonetim sistemi

8.  SMS :Scada ydnetim sistemi H Ex

9. AMS :Alam yonetim sistemi pt
hyper execution platform

10. CRM :Musteri ydnetim sistemi

11. RMS :Rota yénetim sistemi

12. MQM :Makine 6ni planlama

13. MMS :Bakim yonetim sistemi

14. EMS :Enerji ydnetim sistemi

15. DMS :Dokiiman yonetim sistemi

16. KMS :Kantar yonetim sistemi

17. AMS :0tonom yonetim sistemi

18. UMS :Kullanici yénetim sistemi




1. 1oT: Daginik Veri Toplama Sistemi

 Farkli lokasyonlardaki, farkli protokollere sahip tim d

sistemlerden, istenilen siklikta okuma ve yazma saglar.
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2. ALU: Aritmetik ve Mantiksal islem birimi

* |oT katmanindan gelen veriler Gzerinde aritmetik ve mantiksal islem
yapilan modul.
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| _fx Formula = O >
[}

[}

| Formula

I

|| [TERBIYE formula_STEL YAFBOYAMAKINELER TOT] +
|| [TERBIYE formula_STEL YAFBOYAKOMPRESOR TOT] + [TERBIYE TR13S02.TOT] +

| [TERBIYE formula STTERBIYEDAGITIMPANOSUA.TOT] +

| [TERBIYE formula STTERBIYEDAGITIMPANOSUC.TOT] +

| [TERBIYE formula_STTERBIYEJENBESLEME TOT] + [TERBIYE formula_STTERBIYEKOMPRESOR TOT]
||+ [TERBIYE formula_STTR12 TOT]) * 0.03

| || Calc

I - .
i !__!,' Information

{{(19420970.1 +
||3767406.72 + 1504862 +
||6278639 +

10089920,2 +

956179,14 + 6164847,36 |
ll+22461129) * 0.03

| Result =2119318,6056

'_Path: [D:AProjectz\RADStudio1 0. 3\ Mes\Win32\DebughFormula. exe Server 192.168.56.1550LEXPRESS



3. ACU: Toplayici Sayaclar

* |oT katmanindan gelen veriler Gzerinde toplayici sayaclar
olusturabilen modil.




4. MBS :Modbus Server

* HexPt Uzerinde olusan verilerin diger otomasyon sistemleri ile
Modbus TCP protokolu ile paylasan modil.

Power Actuated Loop
Measurement Valves Controllers

Flow Devices Drives



5. PMS: Proses Yonetim Sistemi

* Isletme icerisinde her tiirlii prosesin otomatik isletildigi modul.
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6. RMS: Recete Yonetim Sistem]

* Mutfak icerisinde her turlu recetenin otomatik hazirlandigi modul.




7. TMS: Trend YOnetim Sistemi

* [sletmenin dijital sistemlerinin 7/24 izlendigi ve raporlandigi moddil.
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8. SMS: Scada Yonetim Sistemi

 Surukle birak ile canli ekranlarin olusturuldugu Python script destekli
scada yonetim sistemi
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9. AMS: Alarm Yonetim Sistemi

* [stenmeyen durumlarin gorsel, sesli ve mail yoluyla ilgili kisileri uyaran
moduil.

Alarm Tipleri:

° « SET  :Proses setiile cihaz seti kiyaslanir.
e ACT :Proses setiile cihaz aktueli kiyaslanir.
® ° e CHZ :Cihazsetiile cihaz aktueli kiyaslanir.
e AVG :Proses setiile cihaz aktielin ortalamasi kiyaslanir.
. ‘ . ‘ . . . e .o .o .o .
— A e HST :Proses setiile Grlinlin aktlelin ortalamasi kiyaslanir.
o @ ] e NAL :Veriokunamadiginda
o (] (]

e CAL :Veriye ulasilamadiginda
* AND :Veride anormali degerler tespit edildiginde.



10. CRM: Musteri Yonetimi

* Musteri bilgilerinizin ve satis siparislerinizin planlama ve mes sistemi ile tam entegre

olarak yonetildigi moduldur.

* Firma Karti
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* Siparis Bilgisi
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11. RMS: Rota Bilgisi

* [sletme icerisinde malzemenin hangi sirayla hangi is istasyonlarinda, hangi
operasyonlar ve kaynaklar ile gececeginin tanimlayan moduldur .

e Stok Karti
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* Rota Bilgisi
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12. MQM: Makine Oni Planlama

* Duruslarinizi, arizalarinizi, bakimlarinizi, hazirliklarinizi, is emirlerinizi
surukle birak ile planlayin. Makine operatéri ekranina canli yansisin.
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13. MMS: Bakim Yonetimi

* Makineler Uzerinde gercek

e Ekipman Karti

zamanli veri alarak yapilir.

* Bakim Operasyonlari

.+ Element o Operasyon
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ISTENEN EN f:Fq 4 I 50 g 4D Element Ad Istasyon Kodu : PRES.30 v
- ormee = Cinaz Sinfi e Materia . E: OperationClass {\3} Durug.Onleyici Bakim v
ISTENEN GR/MT fx Formule 60 = 7
= Tipi o Istasyon Kodu : RAM 12 5iIra 20
Istasyon Kodu : PRES.10 (Adet 4) 14 5ra 10 12 Revision Null
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14. EMS: Enerji YOnetimi

* Bir tesisin enerji tuketimini ISO 50001 standartlarinda o6lcer, izler, analiz eder ve
iyilestirilmesinde yardimci olur. Temel hedefi; enerji maliyetlerini distirmek, verimliligi
artirmak ve cevresel etkileri azaltmaktir.
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15. DMS: DokUman Yonetim Sistem|

* Doktimanlarinizi, talimatlarinizi, proseddirlerinizi makine operatortne
ulastiran modul.

AT e <™ - o -

NEEEEELE SR ® Arama
Istasyon Kodu DocumentCode
Boya |Boyama1 Istasyon Kodu Benzer
Boya |E"""'i“"!"'I DocumentCode Benzer
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16. KMS: Kantar Yonetim Sistemi

* Kamera ile plaka okuma

* Plakadan irsaliye girisi

* [rsaliyeden ambar girisi

* Irsaliye ile fiziksel agirlik kontrol
* Alarm sistemi



17. AMS: Otonom Kontrol Sistem

* Bir problem karsisinda disuinen, karar veren ve uygulayan DiMo.

Simulasyon w E[(X pex )Y FH’H
Level 2 PX.Y

oy Ty
Makina Set
'Maiuel’
Giris Bulaniklastirma islem Cikis
‘Proses’ Hm: ‘2z déniasimd’ Hm: «Makina» HHC Durulastirma HHl: ‘Makine Degerleri’
A

—Girdi Degerler Cikt1 Degerler—




18. UMS: Kullanici Yonetim Sistemi

e Kullanici yetki sistemi

* Kullanici log sistemi

OEE eEE 8=
Ekran Kodu
Alarm History
Authorization
Company

Device

Element
Machine
Machine Address
Machine Detail
Process

Process Detail
Product

Product Detail
Recipe

Rood

Rood Detail

Schedule
CSrraan

23

#h Search

Ekran Kodu

#% Search F3

@ sigi @) stationlist

UserCode admin

Ekran Kodu |Machine Detail

v |

[ select Insert

[ update

Delete

('Station1', 'Station2")

|4 Insert

x Delete

. Edit

4% Refresh

A
DHEEE ek

Kullamici Kodu _

Operation

Ekran Kodu
=l Kullanic Kodu = admin

E Operation : Update
Schedule
Schedule
Schedule
Schedule
Schedule
Schedule
Schedule
Schedule
Schedule
Schedule
Schedule
Schedule
Schedule
Schedule

Adet14

@ Arama &% Detay

Kullaniar Kodu

Ekran Kodu

#% Arama
@ Bilgi

Kullanici Kodu admin

Ekran Kodu Schedule

Operation Update

Tarih ve Saat 15.02.2024 18:02:16

HostName

IpAddress

UserName

CreateDate:4.02.2024 14:03:58 :15.02.2024 14:03:58

|2 Ekle xSl # Dizenle

t.d

¥ Glincelle




Referanslar: HexPt




Referanslar: Textile Paket;

ISKO (RIA MAITESA

HOLDING

GUNEY
TEKSTIL




Referanslar: Intemas

S I

"‘—BUTANGAZ

=== ANONIM SIRKETI
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